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346 -, – оконно%дверная система профилей 8 терморазрывом

предназначена для изготовления окон$ дверей$ витражей и других

конструкций$ к которым предъявляются требования по термо% и

звукоизоляции&

Йонтажная глубина системы 346 -, составляет -, мм для оконных

и дверных рам$ а также для профилей дверных створок2 для

оконных створок монтажная глубина составляет .* мм& ; качестве

заполнения в системе может быть использован листовой материал

"стекло$ стеклопакеты$ сэндвич%панели и т&п&# толщиной от )+ до

+-мм с шагом )мм&

; системе предусмотрено ) варианта сборки угловых соединений

конструкций1 опрессовкой угловых закладных и штифтованием&

Т%образные соединения производятся штифтованием& Для

обеспечения геометрической точности сборки изделий в системе

применены выравнивающие и стягивающие уголки& ;се закладные

детали$ выравнивающие и стягивающие уголки$ устанавливаются с

применением специального клея "одно% или двухкомпонентного#

для обеспечения жесткости и герметичности изделия&

Указанные в каталоге размеры$ массо%инерционные характеристики

являются теоретическими и могут изменяться в зависимости от

допусков на размеры профилей&

Йатериалы

:люминиевые профили изготавливаются методом экструзии из

сплавов :Д*( и -'-' в соответствии с требованиями ГОСТ

)))**%)'(/&

Термовставки изготавливаются из полиамида -&- с ),!

стекловолокна& Чтот материал гарантирует высокую точность

размеров и формы$ прочность и устойчивость к старению&

Термовставки характеризуются высокой прочностью и низкой

теплопроводностью$ что противодействует деформации и разрыву

соединений на стыке пластик%алюминий при больших колебаниях

температуры& Соединение термовставок с алюминиевыми

профилями может производиться как до$ так и после покраски

комбинированных профилей&

Резиновые "эластомерные# профили используются для

уплотнения заполнений& Уплотнение средней части конструкции

окна "пространство между рамой и створкой# обеспечивает отвод

воды$ служит для уплотнения соединения створки с рамой$

используется для уплотнения заполнения и притворов в

оконно%дверных конструкциях$ а также для создания притвора и

отвода конденсата в центральной части окна&

Ирепежные элементы следует изготавливать из нержавеющей

стали или из стали с защитным цинковым покрытием&

; основу системы 346 -, заложен фурнитурный паз —европаз 7&'(―

– это позволяет использовать механизмы запирания ведущих

европейских фирм%производителей оконной фурнитуры&

Покрытие

Профили$ из которых изготавливаются окна$ двери и витражи$

могут быть окрашены порошковыми красителями в соответствии с

ГОСТ 0&+('%//& Цвет покрытия определяется заказчиком по шкале

534&

Установка заполнения

Заполнение устанавливается на специальные подкладки& Не

допускается свободное перемещение заполнения в составе

изделия& Заполнение фиксируется штапиками$ которые имеют

прямоугольную форму& Обработка штапиков производится под

углом 0'9&

Защитные меры

Для предохранения профилей от различного рода повреждений$

которые могут возникнуть при транспортировке$ механической

обработке$ воздействии строительных смесей и красок$ а также

при монтаже конструкций$ применяются защитные полимерные

пленки$ которые впоследствии должны удаляться без остатка и не

оставлять следов на поверхности профиля&
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?омент инерции

Периметр !мм"

2: !89*" 0 ((#'-

2; !89*" 0 +#)/

*&(

5;!89)" 0 '#+-

5:!89)" 0 ,#)+?омент

сопротивления

>акладнше углового соединения

закладная

134$,+%+&*$'(#+

Уголок

стягиваючий

>=$*+,+$&)

закладная

134$,+%+&,$'+#,

закладная

134$,+%+&*$'.

Уголок

стягиваючий

 >=$*+,+$&' >=$*+,+$&(

закладная

134$,+%+&-$'+#,

,&

,+

()

?омент инерции

Периметр !мм"

2: !89*" 0 '/#+,

2; !89*" 0 -#&/

)-(

5;!89)" 0 '#//

5:!89)" 0 +#)&?омент

сопротивления

>акладнше углового соединения

закладная

134$,+%+&)$'(#+

Уголок

стягиваючий

>=$*+,+$&)

закладная

134$,+%+&)$'-#,

134 ,+%'&' Рама оконная в фасад ()мм

134 ,+%'&& Рама оконная (/мм

>акладнше Т$образного соединения

(*

<люминиевше профили 

6

7

6

7

#$% "!

/1.00

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
3 



?омент инерции

Периметр !мм"

2; !89*" 0 -#'-

2: !89*" 0 (/#-(

*)-

5:!89)" 0 -#+/

5;!89)" 0 (#&-

?омент

сопротивления

>акладнше углового соединения

закладная

134$,+%+&)$.

закладная

134$,+%+&*$(,#+

?омент инерции

Периметр !мм"

2; !89*" 0 '&#+.

2: !89*" 0 )(#,.

*+'

5:!89)" 0 .#+'

5;!89)" 0 (#--

?омент

сопротивления

>акладнше углового соединения

закладная

134$,+%+'/$.

закладная

134$,+%+'.$(,#+

Уголок

вшравниваючий

ТПТ$,,(&'

)+

*,

-)

*(

+)

-)

Уголок

вшравниваючий

ТПТ$,,(&'

Уголок

стягиваючий

>=$*+,+$&)

Уголок

стягиваючий

>=$*+,+$&)

134 ,+%(&& Створка оконная *,мм

134 ,+%(&* Створка оконная +)мм

<люминиевше профили 

6

7

6

7

#$% "!

/1.01

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
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?омент инерции

Периметр !мм"

2: !89*" 0 (*#'-

2; !89*" 0 .#*)

*',

5;!89)" 0 (#))

5:!89)" 0 ,#..?омент

сопротивления

>акладнше углового соединения

закладная

134$,+%+'.$'(#+

Уголок

стягиваючий

>=$*+,+$&)

закладная

134$,+%+&,$((

закладная

134$,+%+'.$'-#+

Уголок

стягиваючий

 >=$*+,+$&' >=$*+,+$&(

закладная

134$,+%+&-$((

?омент инерции

Периметр !мм"

2: !89*" 0 (/#)+

2; !89*" 0 '.#*.

**,

5;!89)" 0 *#&.

5:!89)" 0 .#),?омент

сопротивления

>акладнше углового соединения

закладная

134$,+%+&+$'(#+

Уголок

стягиваючий

>=$*+,+$&)

закладная

134$,+%+&,$)-#+

закладная

134$,+%+&+$'-#+

Уголок

стягиваючий

 >=$*+,+$&' >=$*+,+$&(

закладная

134$,+%+&-$)-#+
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),
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+'

134 ,+%'&* Рама оконная ),мм

134 ,+%'&+ Рама оконная +'мм
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>акладнше Т$образного соединения
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Жомент инерции

Периметр !мм"

2; !89*" 0 '&#'&

2: !89*" 0 ))#'.

*#(+

5:!89)" 0 .#*.

5;!89)" 0 (#,.

Жомент

сопротивления

ЕЦклЦднъе углового соединения

зЦклЦднЦя

134$,+%+'/$.

зЦклЦднЦя

134$,+%+&)$(,#+

Жомент инерции

Периметр !мм"

2; !89*" 0 '/#*(

2: !89*" 0 *.#',

*/)

5:!89)" 0 ')#(+

5;!89)" 0 *#).

Жомент

сопротивления

ЕЦклЦднъе углового соединения

зЦклЦднЦя

134$,+%+'*$.

зЦклЦднЦя

134$,+%+'.$(,#+

Уголок

върЦвнивЦющий

ТПТ$,,(&'

Уголок

върЦвнивЦющий

ТПТ$,,(&'

*(

+)

-)

+-

,.

-)

Уголок

стягивЦющий

ЕД$*+,+$&)

Уголок

стягивЦющий

ЕД$*+,+$&)

134 ,+%(&+ СтворкЦ оконнЦя под пвх

фурнитуру

134 ,+%(&, СтворкЦ оконнЦя ,.мм под

П=Х фурнитуру
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?омент инерции

Периметр !мм"

2; !89*" 0 ((#''

2: !89*" 0 )/#,/

*.'

5:!89)" 0 '&#+,

5;!89)" 0 *#+,

?омент

сопротивлению

>ЩклЩднше углового соединению

зЩклЩднЩю

134$,+%+'*$.

зЩклЩднЩю

134$,+%+&+$(,#+

Уголок

вшрЩвнивЩэчий

ТПТ$,,(&'
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,.

-)

Уголок

стюгивЩэчий

>=$*+,+$&)

?омент инерции
2; !89*" 0 -#-&

2: !89*" 0 (,#(,

*/)

5:!89)" 0 -#(+

5;!89)" 0 (#'(

?омент

сопротивлению

Периметр !мм"

,+
#.

)(
#.

-&

134 ,+%(&/ Штульп оконншй

134 ,+%(&) СтворкЩ оконнЩю ,.мм
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2 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
4 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
2 



@омент инерции

Периметр !мм"

2; !89*" 0 .#))

2: !89*" 0 (*#-.

*,,

5:!89)" 0 ,#,/

5;!89)" 0 (#(.

@омент

сопротивления

>акладнше углового соединения

закладная

134$,+%+&*$'(#+

Уголок

стягиваючий

>=$*+,+$&)

закладная

134$,+%+&,$'+#,

закладная

134$,+%+&*$'.

Уголок

стягиваючий

 >=$*+,+$&' >=$*+,+$&(

закладная

134$,+%+&-$'+#,

-)

,+

(/

134 ,+%)&& ?мпост (/мм

@омент инерции

Периметр !мм"

2; !89*" 0 '(%&&

2: !89*" 0 (,#-*

*.&

5:!89)" 0 -#((

5;!89)" 0 )#&&

@омент

сопротивления

>акладнше углового соединения

закладная

134$,+%+'.$'(#+

Уголок

стягиваючий

>=$*+,+$&)

закладная

134$,+%+&,$((

закладная

134$,+%+'.$'.

Уголок

стягиваючий

 >=$*+,+$&' >=$*+,+$&(

закладная

134$,+%+&-$((

134 ,+%)&) ?мпост ),мм

>акладнше Т$образного соединения

<люминиевше профили 

6

7

6

7

#$% "!

/1.02

>акладнше Т$образного соединения

.&

,+

),

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
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nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
3 



@омент инерции

Периметр !мм"

2; !89*" 0 '(#-(

2: !89*" 0 )+#.'

*/,

5:!89)" 0 .#-,

5;!89)" 0 )#'.

@омент

сопротивления

@омент инерции

Периметр !мм"

2; !89*" 0 ()#,+

2: !89*" 0 )'#/,

+'&

5:!89)" 0 .#-&

5;!89)" 0 *#/.

@омент

сопротивления

>акладнъе углового соединения

закладная

134$,+%+&+$'(#+

Уголок

стягивающий

>=$*+,+$&)

закладная

134$,+%+&,$)-#+

закладная

134$,+%+&+$'-#+

Уголок

стягивающий

 >=$*+,+$&' >=$*+,+$&(

закладная

134$,+%+&-$)-#+

134 ,+%)&* ?мпост +'мм

134 ,+%)&+ ?мпост оконнъй створочнъй

закладная

134$,+%+&,$((

Уголок

стягивающий

 >=$*+,+$&' >=$*+,+$&(

закладная

134$,+%+&-$((

>акладнъе Т$образного соединения

.&

-)

),

/+

,+

+'

>акладнъе Т$образного соединения

<люминиевъе профили 

6

7

6

7

#$% "!

/1.02

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
3 



@омент инерхии

Периметр !мм"

2; !89*" 0 '(#+-

2: !89*" 0 (.#&(

*)(

5:!89)" 0 -#)/

5;!89)" 0 )#'*

@омент

сопротивления

134 ,+%)&( ?мпост дверной

закладная

134$,+%+&.$((

Уголок

стягиваюций

 >=$*+,+$&' >=$*+,+$&(

закладная

134$,+%+&-$((.&

,+

),

),

@омент инерхии

Периметр !мм"

2; !89*" 0 ,/#-'

2: !89*" 0 ',#)*

++*

5:!89)" 0 *#&.

5;!89)" 0 ')#')

@омент

сопротивления

134 ,+%)&, ?мпост$стойка '&+мм

,+

'&
+

Уголок
стягиваюций

 >=$*+,+$&' >=$*+,+$&(

>акладнче Т$образного соединения

>акладнче Т$образного соединения

<люминиевче профили 

6

7

6

7

#$% "!

/1.02

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
1 



),

,+

')
,

@омент инерхии

Периметр !мм"

2; !89*" 0 '**#++

2: !89*" 0 '/#+

,',

5:!89)" 0 *#..

5;!89)" 0 ('#&-

@омент

сопротивления

134 ,+%)&- ?мпост$стойка '),мм

@омент инерхии

Периметр !мм"

2; !89*" 0 -&#(-

2: !89*" 0 ',#)(

++*

5:!89)" 0 *#&.

5;!89)" 0 ')#(/

@омент

сопротивления

134 ,+%)&. ?мпост$стойка '&+мм

>акладная опорч

134 ,+%++&$'+&

Уголок

стягиваюций

 >=$*+,+$&' >=$*+,+$&(

Уголок
стягиваюций

 >=$*+,+$&' >=$*+,+$&(

),

,+

'&
+

>акладнче Т$образного соединения

<люминиевче профили 

6

7

6

7

#$% "!

/1.02

>акладнче Т$образного соединения

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
2 



&+
#*

&*

Пдрикдтр !кк" -(

023 +*$+%& Отйив

=мкдлт илдрхии

Пдрикдтр !кк"

1: !78)" / )#.*

19 !78)" / &*#-)

(%'

49!78(" / )$&.

4:!78(" / &#-(

=мкдлт

смпрмтивйдлия

023 +*$+%' <гаптдр пмвмрмта пмг &(*;

+'#*

).
#-

&&

')#,

Пдрикдтр !кк" &%.

'() &%!&"" *амнуй соединителф

<йюкилидвцд прмфийи 

5

6

5

6

#$% "!

"$!#"



>мкелт илерции

Перикетр !кк"

1: !78)" / &,#%*

19 !78)" / '-#(%

(,)

49!78(" / +#&,

4:!78(" / )#,%

>мкелт

смпрмтивйелия

023 +*$+%( =дУптер пмвмрмтУ пмд .%;

.&
#,

*

*-#*

<+*

>мкелт илерции

Перикетр !кк"

1: !78)" / &-#*,

19 !78)" / &-#&*

'-'

49!78(" / *#-(

4:!78(" / *#,%

>мкелт

смпрмтивйелия

023 +*$+%) ТрубУ пмвмрмтлУя

=йюкилиевче прмфийи 

5

6

5

6

#$% "!

/2.10



1ериметр !мм" &'(

+,- *)$*%) 0даптер трубх поворотной ')#* мм

1ериметр !мм" &'(

+,- *)$*%* 0даптер трубх поворотной &'#* мм

')
#*

&'
#*

0люминиевхе профили 

.

/

.

/

#$% "!

/1.00



4ериметр !мм" %-'

./0 +&#($% 4орог %( мм

%(

*$

3люминиевше профили 

/1.01

1

2

1

2

#$% "!

./0 *)#($, 4ритвор створочншй

4ериметр !мм" %&(&*

%*

&$

%(

*$

4ериметр !мм" &$+

./0 +&#($$ 4орог двухконтурншй

/1.01



Иомент инерции

Периметр !мм"

2; !89*" 0 ',%.

2: !89*" 0 (/%.,

).+

5:!89)" 0 /#*'

5;!89)" 0 *#+-

Иомент

сопротивления

134 ,+%''& Рама дверная наружного

откршвания

закладная

134$,+%+&)$)&#-

закладная

134$,+%+&)$,#.

Уголок

вшравниваючий

ТП$+&(&'

Иомент инерции

Периметр !мм"

2; !89*" 0 ',%.

2: !89*" 0 (.%-

).+

5:!89)" 0 .#*-

5;!89)" 0 *#*+

Иомент

сопротивления

134 ,+%''' Рама дверная внутреннего

откршвания

закладная

134$,+%+&)$,%.

закладная

134$,+%+&)$)&%-

Закладнше углового соединения

Закладнше углового соединения

,-

)/

,+

Утепление

==$'&&

,-

)/

,+

<люминиевше профили 

Уголок

вшравниваючий

ТП$+&(&'

Утепление

==$'&&

6

7

6

7

#$% "!

/1.02

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
4 

nanoCAD Text
4 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
4 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
4 



>омент инерции

Периметр !мм"

2; !89*" 0'-%.'

2: !89*" 0 (-%*(

).*

5:!89)" 0 .#.&

5;!89)" 0 +#+/

>омент

сопротивления

134 ,+%''( Рама дверная в фасад

наружного откршвания

закладная

134$,+%+&)$)&#-

закладная

134$,+%+&)$,#.

Уголок

вшравниваючий

ТП$+&(&'

>омент инерции

Периметр !мм"

2; !89*" 0 '-%'

2: !89*" 0 (,%/+

).*

5:!89)" 0 -#.*

5;!89)" 0 +#+'

>омент

сопротивления

134 ,+%'') Рама дверная в фасад

внутреннего откршвания

закладная

134$,+%+&)$)&#-

закладная

134$,+%+&)$,#.

=акладнше углового соединения

=акладнше углового соединения

,+

+.
#,

)'
#*

'*
#,

,+

)'

'+
+.

#,

Уголок

вшравниваючий

ТП$+&(&'

<люминиевше профили 

6

7

6

7

#$% "!

/1.02

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
2 
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1 
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2 

nanoCAD Text
1 
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2 
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3 
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3 
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3 



Жомент инерции

Периметр "мм#

3= ":;+# 1 ),&./

3< ":;+# 1 *(&(-

++(

6<":;*# 1 /$/'

6=":;*# 1 ,$'+

Жомент

сопротивления

245 -,&)(' Створка дверная !Т!

закладная

245%-,&,'*%)*&,

закладная

245%-,&,'*%-$/

Уголок

вшравниваючий

ТП%,')'(

Жомент инерции

Периметр "мм#

3= ":;+# 1 ),&/.

3< ":;+# 1 **&*.

++(

6<":;*# 1 0$/*

6=":;*# 1 ,$'+

Жомент

сопротивления

закладная

245%-,&,'*%*'$.

закладная

245%-,&,'*%-$/

Уголок

вшравниваючий

ТП%,')'(

245 -,&)(( Створка дверная !9!

Утепление

??%(''

Еакладнше углового соединения

Еакладнше углового соединения

0) +*
$+

-,

-,
$)

.'
$)

-,

Утепление

??%(''

>люминиевше профили 

7

8

7

8

#$% "!

/1.02

Уголок

стягиваючий

ЕД%+,-,%'*

Уголок

стягиваючий

ЕД%+,-,%'*

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
1 
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2 
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4 
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3 
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1 
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2 
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3 
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1 
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3 
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4 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
5 

nanoCAD Text
5 

nanoCAD Text
5 

nanoCAD Text
5 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
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>омент инерции

Периметр !мм"

1: !78*" / .,#**

19 !78*" / *-#'*

*+&

49!78)" / ')#(.

4:!78)" / ')#&*

>омент

сопротивлению

023 ,+%)&' Цоколь дверной

зЧклЧднЧю

023$,+%+&.$)-#+

Уголок

стюгивЧэщий

 =<$*+,+$&' =<$*+,+$&(

зЧклЧднЧю

023$,+%+&-$)-#+

''
&#

+

,+

..
#+

(*

+)

Периметр !мм" (&-

023 ,+%*&& Порог двухконтурнъй

Периметр !мм" (')

023 ,+%*&+ Порог (* мм

+)

(&

'*

=ЧклЧднъе Т$обрЧзного соединению

;лэминиевъе профили 

5

6

5

6

#$% "!

/1.02

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
3 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
2 



&(

)'

3ерилетр !лл" &,'

-./ *)$(%& 3нрнг &( лл

3ерилетр !лл" &&)

-./ *)$*&& 2даптер вмутреммегн нтйрхвамия

''
#+

&)#)

2кюлимиевхе прнфики 

0

1

0

1

#$% "!

/1.02



5гримгтр !мм" ,,

/01 +*$)%' 5ритвор фокольнхй '&#,мм

5гримгтр !мм" -'

/01 +*$)%, 5ритвор &&#.мм

5гримгтр !мм" ,,

/01 +*$)%( 5ритвор фокольнхй -мм

&*#-*

&&
#,

*

'&
#,

&&#*

-

&-#*

4лэминигвхг проуили 

2

3

2

3

#$% "!

/1.02



8ериметр !мм" )'-

012 ,+%,'& 5даптер наружнего открцванию

7акладнце углового соединению

Уголок

вцравниваэхий

Т8$+&(&'

закладнаю

012$,+%+'.$)&#.

8ериметр !мм" (+)

6оборнцй нахельник012 ,+%+'-

+&

,&

*/
#.

5лэминиевце профили 

3

4

3

4

#$% "!

/0.0/

nanoCAD Text
2 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
2 



Периметр !мм" ''+

13 *+%,&+ <даптер внутреннего открчванию

134 ,+%,&. =оборнчй профиль

?омент инерции

Периметр !мм"

2; !89*" 0 ',#*)

2: !89*" 0 (+#,,

)*)

5:!89)" 0 -#/&

5;!89)" 0 +#.)

?омент

сопротивлению

закладнаю

134$,+%+&+$'.#-

).#+

'(

+&

,+

>акладнче углового соединению

<лэминиевче профили 

6

7

6

7

#$% "!

/1.10

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
1 

nanoCAD Text
1 



&)&

&*+

'&#*

,#*

'*#,

(,#*(*#*

&,#*

/01 +*$*%&

5грилгтр !лл"

/01 +*$*%'

5грилгтр !лл" '%+

/01 +*$*%.

5грилгтр !лл" &-(

/01 +*$*&%

5грилгтр !лл" &+,

/01 +*$*&&

5грилгтр !лл"

/01 +*$*&'

5грилгтр !лл" '%'

''

''
''

''''
''

''

&&#*

/01 +*$*'%

5грилгтр !лл" &),

'.#*

/01 +*$*%%

5грилгтр !лл" &-,

ШтЩпий ,#*лл ШтЩпий &&#*лл ШтЩпий &,#*лл

ШтЩпий '&#*лл ШтЩпий ',#*лл ШтЩпий '.#*лл

ШтЩпий (*#*лл ШтЩпий (,#*лл

4кюлимигвфг прнуики 

2

3

2

3

#$% "!

/1.10

''



$$
!(

$(
!(

&&
!(

&*
!(

$+
!(

-./ )("(#&
3глов4я з4кл4дн4я $$!( мм

*'

-./ )("(#'
3глов4я з4кл4дн4я $(!( мм

-./ )("($,
3глов4я з4кл4дн4я $+!( мм

-./ )("($+
3глов4я з4кл4дн4я %%!( мм

-./ )("($'
3глов4я з4кл4дн4я &&!( мм

-./ )("(#(
3глов4я з4кл4дн4я &*!( мм

%%
!(

2люминиевхе профили 

0

1

0

1

#$% "!

*#!(

*#
!(

*'

*'

*'

*+

*+

+'

+'

*'

*'

/0.00



'%

$*!(

&)
!(

)!*

&+
!(

$%!&(

-./ )("(#+
4мпостн5ю з5кл5гн5ю )!* мм

-./ )("(#)
4мпостн5ю з5кл5гн5ю $%!&( мм

-./ )("(#*
4мпостн5ю з5кл5гн5ю $*!( мм

%%!'

-./ )("((#
35кл5гн5ю опорх'$

!'

&#!)

$+!,
$#

-./ )("($)
35фдлк5 н5фдльник5

0

1

0

1

#$% "!

/0.01

2лэминидвхд проуили 



ЗСУ#.#"'
ИмпостнФя зФклФгнФя

ЗС#(.#"'
ИмпостнФя зФклФгнФя #(мм

%'
!+

&)!#

%'
!+

%%!#

ЗС%*.#"'
ИмпостнФя зФклФгнФя %*мм

ЗС$%.#"'
ИмпостнФя зФклФгнФя $%мм

%'
!+

$(!#

*

%$

ЗС$).#"'
ИмпостнФя зФклФгнФя  $)мм

%(
!'

&*

/люминидвфд проуили 

,

-

,

-

#$% "!

/0.01







ТПУ " )*#%&

(

(

3ртийук

ТПУ " )*#%'

ТПУ " %%)

ТПУ " &%)'

0. +-#&%%%

+!-

&%

,

)!,*

(

'!*

'!*

+

УпкмтлитХки

&!*

(

ТПУ " +)%%'

21 '$/ '#,х&)

'!,

&)

&-

+!'

ТПУ " +*#%&

ТПУ " +*#%&Д

3ртийукВиФ

ТПУ " )*#&')!
)

(!'

)!)

ТПУ " +*#%&Г

ТПУ " ++&'&&
!*)

'

0. )#,х&*

)!,

&*

ВВ"&%%

+!'

&-
!*

/1./0

)*

'+

)*

УпкмтлитХки





0ртикул Крименение1ид

-./ )(#($'"+

УгловФю зФклФднФю

УстФнФвливФетсю

-./ )(#&$$

в профили,

Исходнъй профиль
-./ )(#($'

."+ мм

длинФ порезки

-./ )(#($'"%&!(

УгловФю зФклФднФю

Исходнъй профиль
-./ )(#($'

."%&!( мм

длинФ порезки

-./ )(#($'"%*!)

УгловФю зФклФднФю

Исходнъй профиль
-./ )(#($'

."%*!) мм

длинФ порезки

УстФнФвливФетсю

-./ )(#%$%

в профили,

-./ )(#($'")!+

УгловФю зФклФднФю

Исходнъй профиль
-./ )(#($'

.")#+ мм

длинФ порезки

УстФнФвливФетсю

-./ )(#%%$

в профили,

-./ )(#($'"&'#)

УгловФю зФклФднФю

Исходнъй профиль
-./ )(#($'

."&'#) мм

длинФ порезки

-./ )(#%%% 
-./ )(#&%$ 
-./ )(#&%% 
-./ )(#%%& 
-./ )(#%%' 

УстФнФвливФетсю

-./ )(#%$%

в профили,

УстФнФвливФетсю

-./ )(#&%$

в профили,

Йомплектуэщие изделию

/1./0



1ртикул Крименение2ид

./0 *)#)$'"&*!)

УгловФю зФклФднФю

Исходнъй профиль
./0 *)#)$'

/"&*!) мм

длинФ порезки

./0 *)#)$("%&!)

УгловФю зФклФднФю

Исходнъй профиль
./0 *)#)$(

/"%&!) мм

длинФ порезки

УстФнФвливФетсю

./0 *)#&$)

в профили-

УстФнФвливФетсю

./0 *)#%$$

в профили-

./0 *)#)$("%,

УгловФю зФклФднФю

Исходнъй профиль
./0 *)#)$(

/"%, мм

длинФ порезки

УстФнФвливФетсю

./0 *)#%$$

в профили-

./0 *)#)$("&*!)

УгловФю зФклФднФю

Исходнъй профиль
./0 *)#)$(

/"&*!) мм

длинФ порезки

УстФнФвливФетсю

./0 *)#&$$

в профили-

./0 *)#'$$

./0 *)#'$$

./0 *)#)$'"'$#+

УгловФю зФклФднФю

Исходнъй профиль
./0 *)#)$'

/"'$#+ мм

длинФ порезки

УстФнФвливФетсю

в профили-

./0 *)#%%$ 

./0 *)#%%% 

./0 *)#&%% 

./0 *)#%%& 

./0 *)#%%' 

Йомплектуэщие изделию

/1./0



./0 *)#)$)"%&!)

УгловФю зФклФднФю

Исходнъй профиль
./0 *)#)$)

/"%&!) мм

длинФ порезки

УстФнФвливФетсю

./0 *)#%$)

в профили-

./0 *)#)$)"%+!)

УгловФю зФклФднФю

Исходнъй профиль
./0 *)#)$)

/"%+!) мм

длинФ порезки

УстФнФвливФетсю

./0 *)#%$)

в профили-

./0 *)#)$)"&*!)

УгловФю зФклФднФю

Исходнъй профиль
./0 *)#)$)

/"&*!) мм

длинФ порезки

УстФнФвливФетсю

./0 *)#&$'

в профили-

./0 *)#)%(",

УгловФю зФклФднФю

Исходнъй профиль
./0 *)#)%(

/", мм

длинФ порезки

УстФнФвливФетсю

./0 *)#&$'

в профили-

./0 *)#)$)"%,!+

УгловФю зФклФднФю

Исходнъй профиль
./0 *)#)$)

/"%,!+ мм

длинФ порезки

УстФнФвливФетсю

./0 *)#*$,

в профили-

./0 *)#'$(

./0 *)#'$(

1ртикул Крименение2ид

Йомплектуэщие изделию

/1./0



/01 *)#)%,"&*!)

УгловФю зФклФднФю

Исходнъй профиль
/01 *)#)%,

0"&*!) мм

длинФ порезки

/01 *)#)%-",

УгловФю зФклФднФю

Исходнъй профиль
/01 *)#)%-

0", мм

длинФ порезки

УстФнФвливФетсю

/01 *)#&$(

в профили.

УстФнФвливФетсю

/01 *)#&$)

в профили.

/01 *)#&$(

/01 *)#)%,"%&!)

УгловФю зФклФднФю

Исходнъй профиль
/01 *)#)%,

0"%&!) мм

длинФ порезки

УстФнФвливФетсю

/01 *)#%$(

в профили.

/01 *)#)%,"%+!)

УгловФю зФклФднФю

Исходнъй профиль
/01 *)#)%,

0"%+!) мм

длинФ порезки

УстФнФвливФетсю

/01 *)#%$(

в профили.

/01 *)#)%,"'$!,

УгловФю зФклФднФю

Исходнъй профиль
/01 *)#)%,

0"'$!, мм

длинФ порезки

УстФнФвливФетсю

/01 *)#*%$

в профили.

/01 *)#'$'

/01 *)#'$'

2ртикул Крименение3ид

Йомплектуэщие изделию

/0./0



-./ *)#)$*"&&

УгловФю зФклФднФю

Исходнъй профиль
-./ *)#)$*

."&& мм

длинФ порезки

УстФнФвливФетсю

-./ *)#'$'

в профили,

-./ *)#'$)

-./ *)#)$*"'+!)

УгловФю зФклФднФю

Исходнъй профиль
-./ *)#)$*

."'+!) мм

длинФ порезки

УстФнФвливФетсю

-./ *)#'$(

в профили,

-./ *)#%$(

-./ *)#)$+"%)!*

УгловФю зФклФднФю

Исходнъй профиль
-./ *)#)$+

."%)!* мм

длинФ порезки

УстФнФвливФетсю

-./ *)#'$$

в профили,

-./ *)#%$$

-./ *)#)$+"&&

УгловФю зФклФднФю

Исходнъй профиль
-./ *)#)$+

."&& мм

длинФ порезки

УстФнФвливФетсю

-./ *)#'$&

в профили,

-./ *)#'$'
-./ *)#'$)
-./ *)#%$(

-./ *)#%$)

-./ *)#)$+"'+!)

УгловФю зФклФднФю

Исходнъй профиль
-./"*)#)$+

."'+!) мм

длинФ порезки

УстФнФвливФетсю

-./ *)#'$(

в профили,

-./ *)#%$)
-./ *)#'$%

0ртикул Крименение1ид

Йомплектуэщие изделию

/0./1



Стюгиваэщий
уголок
зд"()*)"$'

1ъравниваэщий 
уголок дверной
ТП")$&$%

1ъравниваэщий 
уголок оконнъй
ТП/"**&$%

Устанавливаетсю

-./ *)#%%$

в профили,

-./ *)#%%&
-./ *)#%%%
-./ *)#%%'
-./ *)#&%$
-./ *)#&%%

Устанавливаетсю

-./ *)#&$$

в профили,

-./ *)#&$'
-./ *)#&$(
-./ *)#&$)

-./ *)#))$"%)$

Кпорнаю закладнаю

Исходнъй профиль
-./ *)#))$

."%)$ мм

длина порезки

Устанавливаетсю

-./ *)#'$+

в профили,

-./ *)#*%$

-./ *)#)$*"%)!*

Угловаю закладнаю

Исходнъй профиль
-./ *)#)$*

."%)!* мм

длина порезки

Устанавливаетсю

-./ *)#'$$

в профили,

-./ *)#%$$

0ртикул Применение1ид

Йомплектуэщие изделию

/0./1

-./ *)#&$*



ЗС%).#!'

УгловФч зФклФднФч

ЗС$%.#!'

УгловФч зФклФднФч

ЗС#(.#!'

УгловФч зФклФднФч

ЗСУ#.#!'

УгловФч зФклФднФч

УстФнФвливФетсч

+,- ('!%"&

в профили*

УстФнФвливФетсч

+,- ('!%"'

в профили*

+,- ('!%"%

УстФнФвливФетсч

+,- ('!%""

в профили*

УстФнФвливФетсч

+,- ('!%""

в профили*

+,- ('!%"%

+,- ('!%"'
+,- ('!%"&

/ртикул Йрименение0ид

Иомплектуцхие изделич

/0./1

ЗСУ#.#!'

УгловФч зФклФднФч



Держатель порога

Еаглухка 
хтульповой двери
праваю
ТЗУ!'("#&

Еаглухка 
хтульповой двери
леваю
ТЗУ!'("#'

Жрчхка дренажного
отверстию
ТЗУ!#$)

Устанавливаетсю

+,- )("$$#

в профили*

+,- )("$$%
+,- )("$$$
+,- )("$$&

Устанавливаетсю

+,- )("%$#

в профили*

+,- )("%$$

Устанавливаетсю

+,- )("%$#

в профили*

+,- )("%$$

ТЗУ!)("##%

.ртикул Зрименение0ид

Жомплектуэцие изделию

/0./1

/ержатель порога

ТЗУ!)("##$

Устанавливаетсю

+,- )("$##

в профили*

+,- )("$#$

+,- )("$#'
+,- )("$#(



Заглушка 
оконного штульпа
леваю
ТЙУ!)("#'

Заглушка 
оконного штульпа
праваю
ТЙУ!)("#(

ТЙУ!)("#%

Йодкладка опорнаю

Устанавливаетсю

-./ )("%#+

в профили,

Устанавливаетсю

-./ )("%#+

в профили,

рихтовочнаю

Йодкладка 

ТЙУ!#$%

рихтовочнаю

Йодкладка 

ТЙУ!#$&

0ртикул Йрименение1ид

Иомплектуэщие изделию

/1.0/

Устанавливаетсю

-./ )("'#*

в профили,
Иомплект
Заглушек притвора

ТЙУ!)("##'



Штифт нЩгель 

15&%&* *х&% 7'

штифт *х&) 7'

ТЗУ#%&*

ДекорЩтивнЩю

ТЗУ#%'&

зЩглушкЩ отверстию

*!&' 7' Д.&) 

8инт устЩновочный

*!* 7' Д.&) 

8инт устЩновочный Еспользуетсю длю фиксЩции импостных зЩклЩдных

036 +*$*%+ и 036 +*$*%-

Еспользуетсю длю фиксЩции импостных зЩклЩдных

036 +*$*%,

Еспользуетсю длю фиксЩции зЩклЩдных

Еспользуетсю длю фиксЩции зЩклЩдных

СЩморез '".х&(
124 ,.-' 7'

СЩморез )"'х&(
124 ,.-& 7'

СЩморез '".х&(
124 ,.-& 7'

7ртикул Зрименение8ид

Жомплектуэщие изделию

/1.00

соединитель

Скрытый рЩмный 

ТЗУ#+*$+%%

УстЩнЩвливЩетсю

036 +*$&%%

в профили/

036 +*$&%)

036 +*$&%*



СЩморез '!%х$+
,-. )+*% /%

СЩморез '!%х&%
,-. )+*% /%

СЩморез '!%х&%
,-. )+*$ /%

СЩморез '!%х$+
,-. )+*$ /%

##+%"'##В Штифт
&х+!(

/ртикул ЛрименениеВид

Комплектуъщие изделиы

/2.01

СЩморез '!%х'(
,-. )+*$ /%







,+

Т4У # %%)

Уплотнитель

Т4У # &%)'

("* *"*

ШтЩпик

3
Щп

ол
не

ни
е Т4У # +)%%'

&"*

(

ТЩблиуЩ остеклениэ длэ рЩмф" импостЩ и дверной створки

& ' (

 ') мм

 '+ мм

 (% мм

 (' мм

 (+ мм

 )) мм

 )+ мм

./0 +*$*%%

 () мм

!
./0 +*$*%-!

! ./0 +*$*%&

./0 +*$*%&!
! ./0 +*$*&%

./0 +*$*&%!

! ./0 +*$*&&

./0 +*$*&&!

 ', мм

 (, мм

./0 +*$*%-

./0 +*$*&%

!

!
 )% мм

 )' мм

!
!

./0 +*$*'%

./0 +*$*'%

&

Т4У#)*$%& ' (

&

Т4У#)*$%& ' (

ТЩблиуи остеклениэ

1

2

1

2

#$% "!

/1./0

 ), мм ./0 +*$*''!



ТЩблиуЩ остеклених длх оконной створки

,+

Т4У # %%)

Уплотнителф

Т4У # &%)'

("* *"*

ШтЩпик

3
Щп

ол
не

ни
е Т4У # +)%%'

&"*

(

& ' (

 ') мм

 '+ мм

 (% мм

 (' мм

 (+ мм

 )) мм

 )+ мм

 () мм

!
!

!
!

 ', мм

 (, мм

!

 )% мм

 )' мм

./0 +*$*%'

./0 +*$*&'

./0 +*$*%%

./0 +*$*%%

./0 +*$*%-

./0 +*$*%-

./0 +*$*&'

./0 +*$*%&

./0 +*$*%&

./0 +*$*%&

./0 +*$*&%

./0 +*$*&%

&

Т4У#)*$%& ' (

!
!

!
!

!
!

!

ТЩблиуи остеклених

1

2

1

2

#$% "!

/1./0

 ), мм ./0 +*$*&%!







&

%

Окно глухое

(

'

(

'

Окно с открывХнием

*

)

*

)

Окно с открывХнием !вХриХнт с П2Ф пХзом"

,
+

Окно комбинировХнное

%$
-

Окно комбинировХнное !вХриХнт с П2Ф пХзом"

%%

Окно штульповое

%&

Окно штульповое !вХриХнт с П2Ф пХзом"

%'

Окно рХспХшное в фХсХд

%(

Соединение &#х рХм

%)

Окно пХрХллельно#сдвижное

%*

2итрХж оконный

%,

Окно рХспХшное в фХсХд

%- %-

Угол поворотХ  -$0

&%

Угол поворотХ  -$0#&+$0

&&

2итрХж оконный

%+

Угол поворотХ  %')0

&$

Окно с доборным профилем

&'

Сечениэ конструкций

.

/

.

/

#$% "!

!ечелие мкмллых кмлструкций

/1./0
&(

1ХлконнХэ дверь



&

%

Окно глуход

2 %,%

&

%

*)

ТПУ"*)#$&

ТПУ"$%'

Т
П

У
"$

%*

&+
&&

)%

( ' '& (!) &%!)

Т
П

У
"$

$(

Т
П

У
"(

)#
$%

-
./

 *
)#

%$
$

-
./

 *
)#

)$
%

*)

Т
П

У
"*

)#
$&

Т
П

У
"$

%'

&+ &&

)%

(
'

'&
(!

)
&%

!)

ТПУ"$$(

ТПУ"()#$%

-./ *)#%$$ -./ *)#)$%

Сдчдния конструкций

0

1

0

1

#$% "!

/1./0
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Т
П

У
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%*

&'

)%

/
01

 *
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ТПУ"*)#$&

ТПУ"$%'

( ' '& (!) &-!)

Т
П

У
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$(

Т
П

У
"(

)#
$%

ТПУ"()#$&

)
')

(*
&&

/01
 *

)#
*$

%

ТП
У

"*
)#

$%

7 %.%

*)

&'

)%

/01 *)#%$$

Т
П

У
"*

)#
$&

Т
П

У
"$

%'

(
'

'&
(!

)
&-

!)

ТПУ"$$(

ТПУ"()#$%

ТПУ"()#$&

) ')

(* &&

ТПУ"*)#$%

(

'

(

'

Окмн с нткрывамигл

'

(

(!&х%-

456 +-,& /&

+'

+'

/
01

 *
)#

&$
$

/
01

 *
)#

)$
$

/01 *)#&$$ /01 *)#)$$

ТПУ"**%&

ТПУ"**%&

Сгчгмия кнмструкций

2

3

2

3

#$% "!

/1./0



М '0'

,

+

,

+

Окмн с нткрывЦмигл !вЦриЦмт с П9Х пЦзнл"

((
+)

Т
П

У
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,+

()

*#(х'/

678 -/.( 1(
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ТПУ$,+%&(
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Т
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Т
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Т
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Т
П

У
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*
)
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+
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ТПУ$&&*

ТПУ$*+%&'

+' *(

ТПУ$&&*

ТПУ$*+%&'

ТПУ$*+%&(
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1
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1
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1
23
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+&
&

123 ,+%'&&
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+

,

-)

ТПУ$,,'(

ТПУ$,,'(

Сгчгмия кнмструкций

4

5

4

5

#$% "!

/1./0
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Окмн кнлбимирнваммне

%+

+'

/01 *)#'$$

Т
П

У
"*

)#
$&

Т
П

У
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%'

ТПУ"()#$&

) ')

(* &&

ТПУ"*)#$%
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У
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Т
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У
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ТПУ"()#$&
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(*&&

ТПУ"*)#$%

/01 *)#&$$/01 *)#)$$

4 %.%

&'
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/01 *)#'$$

Т
П

У
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)#
$&

Т
П

У
"$

%'

(
'

'&
(!

)
&-

!)

ТПУ"$$(

ТПУ"()#$%

ТПУ"()#$&

) ')

(* &&

ТПУ"*)#$%

+'

/01 *)#&$$ /01 *)#)$$

Т
П

У
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Т
П

У
"$

%'

&&

(
'

'&
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)
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!)

ТПУ"$$(

ТПУ"()#$%

/01 *)#)$%

*)

(
'

'&
(!

)
&-

!)

+

,

ТПУ"**%&

ТПУ"**%&ТПУ"**%&

Сечемия кнмструкций

2

3

2

3

#$% "!

/1./0



'&
.

Окмн кнлбимирнвЦммне !вЦриЦмт с П5Х пЦзнл"

((+)()

Т
П

У
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+%
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Т
П

У
$&
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*
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)(
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+
(.

#+

ТПУ$&&*
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+

012 ,+%(&+ 012 ,+%+&&
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У
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Т
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У
$&
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*
)

)(
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+
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#+

ТПУ$&&*

ТПУ$*+%&'

012 ,+%+&'
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Т
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У
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У
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012 ,+%(&+ 012 ,+%+&&
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)(
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+
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#+
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Угловще соединители и вщрЩвнивЩэшие уголки устЩнЩвливЩть с

использовЩнием одно" или двухкомпонентного клею# 
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Угловще соединители и вщрФвнивФэшие уголки устФнФвливФть с

использовФнием одно" или двухкомпонентного клею# 

ЖФ соединюемще поверхности профилей нФнести клей# После 
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Угловще соединители и вщрЩвнивЩэшие уголки устЩнЩвливЩть с

использовЩнием одно" или двухкомпонентного клею# 
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Угловще соединители и вщравниваэшие уголки устанавливать с
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СборкФ Т#соединению оконного импостФ 
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Жмпостные соединители и вырФвнивФэщие уголки устФнФвливФть с
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СборкУ Т#соединению оконного импостУ 

Жмпостные соединители и вырУвнивУэщие уголки устУнУвливУть с

использовУнием одно# или двухкомпонентного клею$ 
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Lбработка оконного штульпа ADF 65.209 и установка заглушки ТПУ-65.04
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ADF 65.209

ТПУ-65.04

Kаглушка ТПУ 65.05 устанавливаетсэ зеркально!
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$&(5

Саморез '!%х&% ./1 *,+$ 6%
шаг (## мм

Саморез '!%х&% ./1 *,+$ 6%
шаг (## мм

Саморез '!%х$& ./1 *,+$ 6%
шаг (## мм

Саморез '!%х$& ./1 *,+$ 6%
шаг (## мм
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7бработка и установка профиля угла поворота под ,#5 -02 )(")#&

Саморез '!%х&% ./1 *,+$ 6%
шаг (## мм

Саморез '!%х$, ./1 *,+$ 6%
шаг (## мм

Саморез '!%х&% ./1 *,+$ 6%
шаг (## мм

Саморез '!%х$, ./1 *,+$ 6%
шаг (## мм

Саморез '!%х&% ./1 *,+$ 6%
шаг (## мм
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Сборка углового соединению доборного профилю

ТПУ"$%'

4мпостнще соединители и вщравниваэшие уголки устанавливать с

использованием одно" или двухкомпонентного клею# 

5а соединюемще поверхности профилей нанести клей# После 

сборки соединению удалить излички клею с лицевщх поверхностей#
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УстФновкФ доборного профилэ
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! с шФгом 300-500 мм в шФхмФтном порэдке

50
29

65

10,810,8

65

10,8 10,8

Gрепление доборного профилэ осуществлэть сФморезФми 4,2х13 DEF 7981 A2

Hхемы сборки и обрФботки 
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3брабнтка фурмитурмнгн паза в нкнммых ствнрках
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Устамнвка и нбрабнтка двермнгн пнрнга .13 +&#($$".13 +&#($% 

Схелщ сбнрки и нбрабнтки 
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ЕткршвФние внутрь

УстФновкФ и обрФботкФ дверного притворФ  ADF 65.408

ЕткршвФние внутрь

СФморез 4,2х19BCE 7982 I2

чФг 500

ADF 65.205

ADF 65.408

ADF 65.205

7

4,
5

Длэ избежФниэ продувФниэ с обоих торцов притворФ устФнФвливФетсэ вспененное утепление JJ-003.!

ADF 65.408

ADF 65.408

JJ-003

30

3

ADF 65.408

JJ-003

Схемш сборки и обрФботки 



Обработка дренажншх и вентилэционншх пазов в створке
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5.

==

5. /3*
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Б
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Б , Б
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90+
3

Вентилэционнше и дренажнше пазш в

створках допустимо заменить отверстиэми

<4мм в соотночении7    / паз 8 1 отверстиэ!

3 12

.5-/6

Схемш сборки и обработки 

:

;

:

;

#$% "!

/1.0/



1брабнтйа и устамнвйа мащекьмийа !арт$ *-. ('$'&)" 
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ОбрЦботкЦ створки длэ устЦновки ручки в створку под ПВХ фурнитуру

9 , 9
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8/0
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ББ

Б , Б

8/.*

8/0
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12-0*
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* , рЦзмер уточнить в

зЦвисимости от вшбрЦнной

фурнитурш!
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;брХботкХ и устХновкХ отливХ !Хрт% 012 ,+%,&'" 
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'+8 '+8

ФХг '
сверление отверстий
в створке

9
)
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(

ФХг (
УстХновкХ сХморезов
*#(х') 567 -/.( 0(

ФХг )
:ХщелкивХние отливХ
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#$% "!

Длэ реХлезХции  уплотнениэ в месте стшкХ профилэ присутствует двХ вХриХнтХ 1

-) ЕспользовХние готового углового уплотнителэ ТИУ*0/+,-Ж

.) ЕспользоХвние чХблонХ ТИУ*0/+,-Ф длэ оргХнизХции углового примшкХниэ

уплотнителэ

Схемш сборки и обрХботки 

ЗбрХботкХ углового уплотнениэ

-

.

Угловой

уплотнитель

ТИУ*0/+,-Ж

ФХблон ТИУ*0/+,-Ф

длэ изготовлениэ

углового уплотнителэ

9клеить в месте стшкХ

уплотнителэ второго контурХ

ТИУ*0/+,-

ЕспользовХть клей 35645 32*/,,+.,, или ХнХлог!

-) Еспользуэ концелэрский нож

отрезХть Уплотнитель ТИУ*0/+,-

по чХблону в нужном нХпрХвлении

.) Склеить уголв в месте стшкХ

/2.01
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Сборка угловщх соединений рамщ дверной чтифтованием

Открщвание наружу

6
)

6)
77

9

88

9
9 " 9

8 " 8
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'

%%

Угловще соединители и вщравниваэшие уголки устанавливать с

использованием одно" или двухкомпонентного клею# 

На соединюемще поверхности профилей нанести клей# После 

сборки соединению удалить излички клею с лицевщх поверхностей#
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.02 *)#)$'"'$#+ .02 *)#)$'"*#,
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Сборка угловщх соединений рамщ дверной опрессовкой

Открщвание наружу

Нож

*$3

Н
ож *$3

4"4 5"5

44

6

55

6
6 " 6

+
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(,!)

Угловще соединители и вщравниваэшие уголки устанавливать с

использованием одно" или двухкомпонентного клею# 

На соединюемще поверхности профилей нанести клей# После 

сборки соединению удалить излички клею с лицевщх поверхностей#

./0 *)#)$'"'$#+ ./0 *)#)$'"*#,
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./0 *)#%%$./0 *)#%%$

'-

*+

*)

Нож

*$3

Н
ож *$3

()
3

(,!)

(,
!)

()
3

(,!)

(,
!)

(,!)

Схемщ сборки и обработки 

1

2

1

2

#$% "!

/1.02



Сборка угловщх соединений дверной створки чтифтованием

Открщвание наружу

5
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5
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66

8

8 " 8

6"6 7"7

Угловще соединители и вщравниваэшие уголки устанавливать с

использованием одно" или двухкомпонентного клею# 

Жа соединюемще поверхности профилей нанести клей# После 

сборки соединению удалить излички клею с лицевщх поверхностей#

()
4
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Сборка угловщх соединений дверной створки опрессовкой

Открщвание наружу

5

44

33
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+
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'
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(,

5

5 " 5

3"3 4"4

Угловще соединители и вщравниваэшие уголки устанавливать с

использованием одно" или двухкомпонентного клею# 

Жа соединюемще поверхности профилей нанести клей# После 

сборки соединению удалить излички клею с лицевщх поверхностей#
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Сборка угловщх соединений рамщ дверной чтифтованием

Открщвание внутрь

7 " 7 8 " 8
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%%

9 " 9

Угловще соединители и вщравниваэшие уголки устанавливать с

использованием одно" или двухкомпонентного клею# 

На соединюемще поверхности профилей нанести клей# После 

сборки соединению удалить излички клею с лицевщх поверхностей#

*+

'-

*)

.02 *)#)$'"*#,
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Сборка угловщх соединений рамщ дверной опрессовкой

Открщвание внутрь

4"4 5"5
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6

55
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6 " 6

Угловще соединители и вщравниваэшие уголки устанавливать с

использованием одно" или двухкомпонентного клею# 

На соединюемще поверхности профилей нанести клей# После 

сборки соединению удалить излички клею с лицевщх поверхностей#

./0 *)#)$'"*#,
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Сборка угловщх соединений дверной створки чтифтованием

Открщвание внутрь

5
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8 " 8

Угловще соединители и вщравниваэшие уголки устанавливать с

использованием одно" или двухкомпонентного клею# 

Жа соединюемще поверхности профилей нанести клей# После 

сборки соединению удалить излички клею с лицевщх поверхностей#
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Сборка угловщх соединений дверной створки опрессовкой

Открщвание внутрь
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5 " 5

Угловще соединители и вщравниваэшие уголки устанавливать с

использованием одно" или двухкомпонентного клею# 

Жа соединюемще поверхности профилей нанести клей# После 

сборки соединению удалить излички клею с лицевщх поверхностей#

-./ *)#)$'"*#,

55"%$$

ЕД"())*"$'

-./ *)#&%%

-./ *)#)$'"'$#+

-./ *)#)$'"*#,

*)!&

+$!&

*)

()
2

Ж
ож *$2

Жож

*$2

)$

)$ Ж
ож *$2

Жож

*$2

()
2

)$

)$

)$

Схемщ сборки и обработки 

0

1

0

1

#$% "!

/2.01

-./ *)#&%%

ТП")$&$%



Угловще соединители и вщравниваэшие уголки устанавливать с

использованием одно" или двухкомпонентного клею# 

6а соединюемще поверхности профилей нанести клей# После 

сборки соединению удалить излички клею с лицевщх поверхностей#
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УстФмнвкФ ФдФптерФ мФружмегн нткрщвФмия -./ )(")$#
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89: 43-1.2
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УстФновкФ ФдФптерФ внутреннего открывФниэ 89 23-4.3
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AбрФботкФ производитсэ с обоих концов профилэ одинФково
AбрФботкФ производитсэ только горизонтФльной чФсти
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УстЩновкЩ и обрЩботкЩ дверного цоколю 234 .-&+()
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Угловые соединители и вырЩвнивЩэщие уголки устЩнЩвливЩть с

использовЩнием одно% или двухкомпонентного клею& 

ЖЩ соединюемые поверхности профилей нЩнести клей& После 

сборки соединению удЩлить излишки клею с лицевых поверхностей&
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ОШрЧШоткЧ ЫЩЬрной рЧмы стЩорки Ыля устЧноЩки зЧмкЧ ЫЩЬрноЪо с ЩЧликом поЫ офисную ручку
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8ЧклЧЫки нЧ цилинЫр -5613240 

Чрт$ &%(&$%)!пЧрЧ" или ЧнЧлоЪ

или ЧнЧлоЪ

СхЬмы сШорки и оШрЧШотки 

.

/

.

/

#$% "!

/2.10

)(



Обработка дверной рамш створки длю установки замка дверного с валиком под офиснуэ ручку
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     вшбираэтсю в зависимости от применюемой ручки 

под установку замка с валиком, производитсю аналогично.
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Обработка дверной рамш створки длю установки замка дверного с валиком под офиснуэ ручку
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СхемФ устФновки опорных подклФдок ТПУ%-,&')

ОбрФботкФ и устФновкФ нФружного и внутреннего уплотнителей зФполнений

0'5

Еесто стыкФ склеить
Еесто стыкФ склеить

ОбрФботкФ нФружного уплотнителю ТПУ%+,&'(

0'5

4
)$

,

4,
СделФть нФдрезы

Еесто стыкФ склеить

4
+

ПоследовФтельность монтФжФ уплотнителей1
(& Перед устФновкой нФружного уплотнителю нФнести герметик в пФз

    "посФдочное место# уплотнителю в угловых учФсткФх рФмы "створки#&

)& НФружный уплотнитель встФвить в пФз$ нФчинФю монтФж с середины

    верхнего профилю& 6 угловых зонФх сделФть нФдрезы$ соглФсно схемы$

    с учетом припускФ по длине (! нФ кФждуэ сторону&

*& Еесто стыкФ уплотнителю склеить клеем нФ основе циФнокрилФтФ&

,& УстФновить зФполнение в рФму "створку# нФ подклФдки$ соглФсно схемы

    устФновки опорных и дистФнционных подклФдок&

-& УстФновить штФпики в последовФтельности1 вверху$ внизу и по бокФм&

.& С помощьэ деревюнных клиньев$ прижФть зФполнение к нФружному

    уплотнителэ и в обрФзовФвшийсю зФзор между штФпиком и зФполнением

    встФвить внутренний уплотнитель& ЕонтФж вести$ нФчинФю с середины

    верхнего профилю& 6 угловых зонФх сделФть нФдрезы$ соглФсно схемы$

    с учетом припускФ по длине (! нФ кФждуэ сторону& При монтФже

    применють специФльный инструмент$ избегФю удФров по уплотнителэ&

    Длю облегчению устФновки уплотнителю нФ кромку зФполнению нФнести

    силиконовый спрей&

/& Еесто стыкФ уплотнителю склеить клеем нФ основе циФнокрилФтФ&

+& Перед устФновкой зФполнению в угловые зоны нФружного уплотнителю

    с нФдрезФми нФнести герметик&

Еесто стыкФ склеить

4
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6ФриФнт (

ОбрФботкФ нФружного уплотнителю ТПУ%+,&'(
6ФриФнт )

ОбрФботкФ нФружного уплотнителю ТПУ%''+$ ТПУ%('+)
6ФриФнт (

ОбрФботкФ нФружного уплотнителю ТПУ%''+$ ТПУ%('+)
6ФриФнт )

0'5

0& Проверить прФвильное функционировФние створки&
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