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Описание системы

02.02

Алюминиевые строительные системы «Алнео» 
воплотили в себе решения, отвечающие совре-
менным требованиям строительного рынка.

Более двух лет мы анализировали потребности 
наших партнеров, опыт ведущих российских и за-
рубежных компаний, привлекали ведущих инжене-
ров-конструкторов и технических специалистов, а 
также учитывали собственный десятилетний опыт 
работы на рынке светопрозрачных конструкций.

Результатом данной работы явилось создание 
строительной системы, учитывающей технологи-
ческие особенности сборки и монтажа, а также 
имеющей высокие потребительские свойства, 
такие как надежность, долговечность, простота 
обслуживания.

Все профили новой строительной системы «Ал-
нео» изготавливаются в строгом соответствии с 
требованиями ГОСТ 22233-2018, что подтверждено 
сертификатом соответствия аккредитованной 
лаборатории.

Покраска и декорирование производится на 
заводе «Росслав», гарантирующим европейское 
качество покрытия.

Система имеет широкий номенклатурный ряд 
позиций, что позволяет наиболее оптимально 
подобрать решение для изготовления любых 
конструкций.

Алнео – это выгодно!
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Описание системы

02.03

Описание системы
AL 40 – это дверная система профилей без терморазрыва для 
изготовления конструкций, к которым не предъявляются требова-
ния по термо- и звукоизоляции. Предназначена для изготовления 
конструкций, которые устанавливаются внутри помещения или в 
неотапливаемых помещениях.
Монтажная глубина системы AL 40 составляет 40 мм.
В качестве заполнения в системе может быть использован листовой 
материал (стекло, стеклопакеты, сэндвич-панели и т.п.) толщиной 
от 4 до 24 мм.
В системе предусмотрено 2 варианта сборки угловых соединений 
конструкций: опрессовкой угловых закладных и штифтованием. Для 
обеспечения геометрической точности сборки изделий в системе 
применены выравнивающие уголки. Все закладные детали и вырав-
нивающие уголки устанавливаются с применением специального 
клея (одно- и двухкомпонентного) для обеспечения жесткости и 
герметичности изделия.
Указанные в каталоге размеры, массо-инерционные характеристи-
ки являются теоретическими и могут изменяться в зависимости от 
допусков на размеры профилей.

Материалы
Алюминиевые профили изготавливаются методом экструзии в со-
ответствии с требованиями ГОСТ 22233-2018. Эти сплавы устойчивы 
к коррозии и позволяют изготавливать профили высокой точности.
Резиновые (эластомерные) профили используются для уплотнения 
заполнений, створки с рамой притвора.

Крепежные элементы и используемые аксессуары изготовлены из 
нержавеющего или защищенного от коррозии материала.

Фурнитура
Модификация дверей позволяет использовать фурнитуру ведущих 
производителей грузоподъемностью до 90 кг.
В системе AL 40 предусмотрена закладная деталь для более жест-
кого крепления петлевой группы и дверного доводчика.

Покрытие
Профили, из которых изготавливаются двери, могут быть окраше-
ны порошковыми красителями в соответствие с ГОСТ 9.410-88. Цвет 
покрытия определяется заказчиком по шкале RAL.

Установка заполнения
Заполнение устанавливается на специальные подкладки. Не до-
пускается свободное перемещение заполнения в составе изделия. 
Заполнение фиксируется штапиками, которые имеют прямоуголь-
ную форму. Обработка штапиков производится по углом 90°.

Защитные меры
Для предохранения профилей от различного рода повреждений, 
которые могут возникнуть при транспортировке, механической 
обработке, воздействии строительных смесей и красок, а также 
при монтаже конструкций, применяются защитные полимерные 
пленки, которые впоследствии должны удаляться без остатка и не 
оставлять следов на поверхности профиля.

Разработчик системы оставляет за собой право внесения в каталог изменений, связанных с улучшением и дальнейшим развитием системы. 
Все материалы данного каталога принадлежат разработчику системы, запрещается их несанкционированное тиражирование.
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03 Алюминиевые профили
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Ix, см Артикул Wx, см X

Y

X

Y
4 Iy, см Wy, см периметр,

Наружный

мм
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ALT 65.505

Ix, см Артикул Wx, см X
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Алюминиевые профили  AL 40
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Алюминиевые профили
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03.05

Момент инерции

Периметр (мм)

Iy (cm4) =

Ix (cm4) =

270

Wx(cm3) =

Wy(cm3) =
Момент
сопротивления

Закладные углового соединения

AL 40.100 Рама дверная

Момент инерции

Периметр (мм)

Iy (cm4) =

Ix (cm4) =

343

Wx(cm3) =

Wy(cm3) =
Момент
сопротивления

Закладные углового соединения

AL 40.200 Створка дверная Z

Уголок
выравнивающий:
ТП-50201

Уголок
выравнивающий:
ТП-50201

Закладная
ALT-65.505-37,3

Закладная
ALT-65.505-37,3
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Алюминиевые профили AL 40
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Момент инерции

Периметр (мм)

Iy (cm4) =

Ix (cm4) =

343

Wx(cm3) =

Wy(cm3) =
Момент
сопротивления

Закладные углового соединения

AL 40.201 Створка дверная T

Уголок
выравнивающий:
ТП-50201

Закладная
ALT-65.505-37,3

27,5

12

AL 40.401 Порог

М 1:1

11

AL 40.402 Притвор

17

88
,5

10
46

,5

40

15,48

7,37

3,40

3,14

Алюминиевые профили  AL 40
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Алюминиевые профили AL 40
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137

167

21,5 27,5

ALT 65.510

Периметр (мм)

ALT 65.501

Периметр (мм) 156

ALT 65.520

Периметр (мм) 147

ALT 65.521

Периметр (мм)

22 22

22 22

11,5

ALT 65.511

Периметр (мм) 141

ALT 65.509

Периметр (мм) 183

Штапик 5,5мм Штапик 7,5мм Штапик 11,5мм

Штапик 17,5мм Штапик 21,5мм Штапик 27,5мм

5,5 7,5

22

17,5

22

Y

X

Y

X М 1:1

Алюминиевые профили AL 40
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Алюминиевые профилиAL 40



37,5

84

84

ALT 65.505
Угловая закладная 37,5 мм

AL 40.500 Закладная для усиления крепления 
дверных петель, дверного доводчика

37,5

37
,3

Y

X

Y

X М 1:1

03.08

51

Алюминиевые профили  AL 40

03.08

Алюминиевые профили AL 40
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04 Уплотнители

УплотнителиAL 40



04.02

АртикулВид

Уплотнители

ТПУ - 45.01

3

ТПУ - 40.01

ТПУ - 004

2,5

6

8

2,5

ТПУ - 1042

1,5

3

ТПУ - 64002

PB 48.0750

4,8

7,
5

3
7

2

04.02

Уплотнители AL 40
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05 Комплектующие 
изделия

Комплектующие изделияAL 40



Комплектующие изделия AL 40

Артикул ПрименениеВид

Выравнивающий 
уголок дверной
ТП-50201

Заглушка 
штульповой двери
правая
ТПУ-45.03

AL 40.100
AL 40.200
AL 40.201

Устанавливается
в профили:

AL 40.200
AL 40.201

Устанавливается
в профили:

Заглушка 
штульповой двери
левая ТПУ-45.04

ТПУ-45.05
Подкладка опорная

AL 40.200
AL 40.201

Устанавливается
в профили:

ALT 65.505-37,3
Угловая закладная Устанавливается

в профили:

Исходный профиль
ALT 65.505

L-37,3 мм
Длина порезки

AL 40.100
AL 40.200
AL 40.201

05.02
05.02

Комплектующие изделия AL 40



Комплектующие изделия AL 40

Артикул ПрименениеВид

рихтовочная
Подкладка

ТПУ-014

Штифт нагель 
DR1015 5х10 А2

штифт 5х14 А2
ТПУ-015

Используется
для фиксации
закладных

Используется
для фиксации
закладных

Декоративная

ТПУ-021
заглушка отверстия

Саморез 4,2х13
DIN 7981 А2

05.03
05.03

Комплектующие изделияAL 40



Комплектующие изделия AL 40

Артикул ПрименениеВид

Саморез 4,2х32
DIN 7981 А2

Саморез 2,9х25
DIN 7981 А2

Саморез 2,9х13
DIN 7982 А2

05.04
05.04

Комплектующие изделия AL 40
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06 Таблица остекления

Таблица остекленияAL 40



86

ТПУ - 004

Уплотнитель

ТПУ - 1042
3,5 5,5

Штапик

За
по

лн
ен

ие ТПУ - 64002
1,5

3

Таблица остекления

Таблицы остекления AL 40

06.02

1 2 3

 4 мм

 6 мм

 10 мм

 12 мм

 16 мм

 24 мм

 14 мм

 8 мм

 18 мм

 20 мм

 22 мм

1

ТПУ-45.01

-+ - ALT 65.509

ALT 65.501

ALT 65.510

ALT 65.510

ALT 65.521

ALT 65.501

ALT 65.520

ALT 65.511

+- -
-- +
+-

+ --
-

- ALT 65.510

ALT 65.520+- -
+ -

-
-

- +

+-
-

-

+- ALT 65.511

2 3

-+

06.02

Таблица остекления AL 40
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07 Сечения конструкций

Сечения конструкцийAL 40



Сечения конструкций AL 40

М 1:1

1

2

1 1*

AL 40.201AL 40.100

Открывание наружу

1

ТПУ-1042

ТПУ-45.01

ТП
У-

45
.0

5

6

40

AL 40.201 AL 40.100

2

66,5 5 46,5 22

3,
8

3
5,

7
21

,5

46,5 5 88,5

ТПУ-40.01

140

22 46,5 5 66,5

88,5 5 46,5

4040

140

ТПУ-40.01

ТПУ-40.01

A
LТ

 6
5.

50
1

A
LТ

 6
5.

50
1

3,
8

3
6

5,
7

21
,5

ТПУ-40.01

ТП
У-

01
4

Сечения с индексом " * " соответствуют сечениям с аналогичными номерами
без индекса, отображенным зеркально.!

07.02

ТПУ-1042

ТПУ-45.01

ТП
У-

45
.0

5

ТП
У-

01
4

07.02

Сечения конструкций AL 40



М 1:1
Открывание наружу

3

3

A
L 
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A

L 
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00
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У-
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.0

1

ТП
У-

10
42

22
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,5
5

46
,5

22

68
,5

5
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,5

ТП
У-
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.0

1

ТП
У-

10
42

ALТ 65.501

ALТ 65.501

16
2

3,8 3 6 5,7 21,5

ТПУ-014

ТПУ-45.05

ТПУ-014

ТПУ-45.05

3,8 3 6 5,7 21,5

ТП
У-

40
.0

1 ТП
У-

40
.0

1

Сечение повернуто на 90°!
07.03

Сечения конструкций AL 40
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Сечения конструкцийAL 40



М 1:1

A
L 

45
.4

03

88
,5

46
,5

11

4

PB 48.0750

Открывание внутрь

5 5

Открывание наружу

4 4

5

3,8 3 6 5,7 21,5

A
L 
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22
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A
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40
.2
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3,8365,721,5
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У-
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ТПУ-45.05
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A
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.0

1
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1

Сечения конструкций AL 40
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Сечения конструкций AL 40
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66

7

6*

Открывание внутрь

ALP 40.100 ALP 40.200

6

7

66,5 5 68,5

40

140

46,5 5 66,5 22

6
3,

8
3

5,
7

21
,5

ALТ 65.501
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4040

3,
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3
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7

21
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ТПУ-45.01

ТПУ-1042

ТП
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Сечения конструкций AL 40

07.05

Сечения конструкцийAL 40



07.06

8

Открывание внутрь

8

Сечение повернуто на 90°!
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Сечения конструкций AL 40

07.06

Сечения конструкций AL 40
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08 Схемы сборки 
и обработки

Схемы сборки и обработкиAL 40



08.03

Открывание наружу

Сборка угловых соединений рамы дверной штифтованием

ТПУ-015

AL 40.100

ТПУ-015

ТП-50201

ALT-65.505-37,3

Угловые соединители и выравнивающие уголки устанавливать с
использованием одно- или двухкомпонентного клея. 
На соединяемые поверхности профилей нанести клей. После 
сборки соединения удалить излишки клея с лицевых поверхностей.

А-А

AL 40.100

Б

А

Ø5

Ø5

Б

А

10
10

52,8

В

В

В-В

Б-Б

Ø5

ТПУ-01553,3

53
,3

Ø
5

ТПУ-015

Ø5

ТПУ-01553,3

53
,3

Ø
5

ТПУ-015

Схемы сборки и обработки AL 40

08.02

Схемы сборки и обработки

Сборка угловых соединений рамы дверной штифтованием

AL 40



08.04

Сборка угловых соединений рамы дверной опрессовкой

Открывание наружу

AL 40.100

AL 40.100 ТП-50201

ALT-65.505-37,3

А-А Б-Б

Угловые соединители и выравнивающие уголки устанавливать с
использованием одно- или двухкомпонентного клея. 
На соединяемые поверхности профилей нанести клей. После 
сборки соединения удалить излишки клея с лицевых поверхностей.

В-В

48

В

В

Б

А

Б

А

10
10

48

Нож

60°

Но
ж 60°

48

Нож

60°

48

Но
ж 60°48

Схемы сборки и обработки AL 40

08.03

Схемы сборки и обработки

Сборка угловых соединений рамы дверной опрессовкой

AL 40



08.05

Сборка угловых соединений рамы дверной штифтованием

Открывание внутрь

Угловые соединители и выравнивающие уголки устанавливать с
использованием одно- или двухкомпонентного клея. 
На соединяемые поверхности профилей нанести клей. После 
сборки соединения удалить излишки клея с лицевых поверхностей.

А-А

В

ТПУ-015

ТПУ-015

AL 40.100

AL 40.100

ALT-65.505-37,3

ТП-50201

Б

А

Ø5

Ø5

Б

А

10
10

52,8

В В-В

Ø5

ТПУ-01553,3

53
,3

Ø
5

ТПУ-015

Ø5

ТПУ-015

53
,3

Ø
5

ТПУ-015

53,3

Б-Б

Схемы сборки и обработки AL 40

08.04

Схемы сборки и обработки

Сборка угловых соединений рамы дверной штифтованием

AL 40



08.06

Сборка угловых соединений рамы дверной опрессовкой

Открывание внутрь

А-А Б-Б

Угловые соединители и выравнивающие уголки устанавливать с
использованием одно- или двухкомпонентного клея. 
На соединяемые поверхности профилей нанести клей. После 
сборки соединения удалить излишки клея с лицевых поверхностей.

AL 40.100

AL 40.100

ALT-65.505-37,3

ТП-50201

В-В

48

Б

А

Б

А

10
10

В

В

48

Нож

60°

48 Но
ж 60°

48

Нож

60°

Но
ж 60°48

08.06

Схемы сборки и обработки AL 40

08.05

Схемы сборки и обработки

Сборка угловых соединений рамы дверной опрессовкой

AL 40



08.07

Открывание наружу

Угловые соединители и выравнивающие уголки устанавливать с
использованием одно- или двухкомпонентного клея. 
На соединяемые поверхности профилей нанести клей. После 
сборки соединения удалить излишки клея с лицевых поверхностей.

А-А

В-В

Сборка угловых соединений рамы дверной штифтованием

ТПУ-015

AL 40.100

AL 40.100

ТПУ-015

ТП-50201

ALT-65.505-37,3

В

Б

А

Ø5

Ø5

Б

А

11
10

52,8

В

Ø5

ТПУ-015

53
,3

Ø
5

ТПУ-015

53,3

ТПУ-015

Ø5

53
,3

Ø
5

ТПУ-015

53,3

ТПУ-015

ТПУ-015
Б-Б

Схемы сборки и обработки AL 40

08.06

Сборка угловых соединений рамы дверной штифтованием

Схемы сборки и обработки AL 40



08.08

Открывание наружу

В-В

А-А Б-Б

Угловые соединители и выравнивающие уголки устанавливать с
использованием одно- или двухкомпонентного клея. 
На соединяемые поверхности профилей нанести клей. После 
сборки соединения удалить излишки клея с лицевых поверхностей.

Сборка угловых соединений рамы дверной опрессовкой

AL 40.100

AL 40.100

ТП-50201

ALT-65.505-37,3

48

Б

А

Б

А

11
10

В

В

48

Нож

60°

48

Но
ж 60°

48

Нож

60°

48

Но
ж 60°

Схемы сборки и обработки AL 40

08.07

Сборка угловых соединений рамы дверной опрессовкой

Схемы сборки и обработкиAL 40



08.09

Угловые соединители и выравнивающие уголки устанавливать с
использованием одно- или двухкомпонентного клея. 
На соединяемые поверхности профилей нанести клей. После 
сборки соединения удалить излишки клея с лицевых поверхностей.

А-А Б-Б

В-В

Сборка угловых соединений рамы дверной штифтованием

Открывание внутрь
ТПУ-015

AL 40.100

AL 40.100

ТПУ-015

ТП-50201

ALT-65.505-37,3

В

Б

А

Ø5

Ø5

Б

А

11
10

52,8

В

Ø5

ТПУ-015

53
,3

Ø
5

ТПУ-015

53,3

ТПУ-015

Ø5

ТПУ-015

53
,3

Ø
5

ТПУ-015

53,3

ТПУ-015

Схемы сборки и обработки AL 40

08.08

Схемы сборки и обработки

Сборка угловых соединений рамы дверной штифтованием

AL 40



08.10

Открывание внутрь

В-В

А-А Б-Б

Угловые соединители и выравнивающие уголки устанавливать с
использованием одно- или двухкомпонентного клея. 
На соединяемые поверхности профилей нанести клей. После 
сборки соединения удалить излишки клея с лицевых поверхностей.

Сборка угловых соединений рамы дверной опрессовкой

AL 40.100

AL 40.100 ТП-50201

ALT-65.505-37,3

48

Б

А

Б

А

11
10

В

В

48

Нож

60°

48

Нож

60°

Но
ж 60°4848 Но
ж 60°

Схемы сборки и обработки AL 40

08.09

Схемы сборки и обработки

Сборка угловых соединений рамы дверной опрессовкой

AL 40



08.11

Открывание наружу

Сборка угловых соединений Т-створки дверной штифтованием

Угловые соединители и выравнивающие уголки устанавливать с
использованием одно- или двухкомпонентного клея. 
На соединяемые поверхности профилей нанести клей. После 
сборки соединения удалить излишки клея с лицевых поверхностей.

В-В

А-А

ТПУ-015

AL 40.100AL 40.100

ТПУ-015

ТП-50201

ALT-65.505-37,3

В

Б

А

Ø5

Ø5

Б

А

10
10

52,8

В

Ø5

ТПУ-015

53
,3

Ø
5

ТПУ-015

53,3

ТПУ-015

Б-Б

Ø5

ТПУ-015

53
,3

Ø
5

ТПУ-015

53,3

ТПУ-015

Схемы сборки и обработки AL 40

08.10

Схемы сборки и обработки

Сборка угловых соединений Т-створки дверной штифтованием

AL 40



08.12

Открывание наружу

Сборка угловых соединений Т-створки дверной опрессовкой

В-В

А-А Б-Б

Угловые соединители и выравнивающие уголки устанавливать с
использованием одно- или двухкомпонентного клея. 
На соединяемые поверхности профилей нанести клей. После 
сборки соединения удалить излишки клея с лицевых поверхностей.

AL 40.100AL 40.100

ТП-50201

ALT-65.505-37,3

48

Б

А

Б

А

10
10

В

В

48

Нож

60°

48 Но
ж 60°

48

Нож

60°

Но
ж 60°48

Схемы сборки и обработки AL 40

08.11

Схемы сборки и обработки

Сборка угловых соединений Т-створки дверной опрессовкой

AL 40



08.13

Открывание внутрь

Сборка угловых соединений Z-створки дверной штифтованием

Угловые соединители и выравнивающие уголки устанавливать с
использованием одно- или двухкомпонентного клея. 
На соединяемые поверхности профилей нанести клей. После 
сборки соединения удалить излишки клея с лицевых поверхностей.

А-А

В-В

ТПУ-015ТПУ-015

AL 40.200

ALT-65.505-37,3

ТП-50201

ТП-50201

AL 40.200

В

Б

А

Ø5

Ø5

Б

А

10

52,8

В

10

Ø5

ТПУ-01553,3

53
,3

Ø
5

ТПУ-015

Б-Б

Ø5

53,3

53
,3

Ø
5

ТПУ-015

ТПУ-015

Схемы сборки и обработки AL 40

08.12

Схемы сборки и обработки

Сборка угловых соединений Z-створки дверной штифтованием

AL 40



08.14

Открывание внутрь

Сборка угловых соединений Z-створки дверной опрессовкой

В-В

Угловые соединители и выравнивающие уголки устанавливать с
использованием одно- или двухкомпонентного клея. 
На соединяемые поверхности профилей нанести клей. После 
сборки соединения удалить излишки клея с лицевых поверхностей.

Б-Б

AL 40.200

ALT-65.505-37,3

ТП-50201

ТП-50201

AL 40.200

Б

А

Б

А

10
10

В

В

48

48

Нож

60°

Но
ж 60°

48

48

Но
ж 60°48

Нож

60°

А-А

Схемы сборки и обработки AL 40
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Схемы сборки и обработки

Сборка угловых соединений Z-створки дверной опрессовкой

AL 40



08.15

Открывание наружу

Установка дверного порога AL 40.401

Обработка рамы 

4,2х32 din 7981 A2

Ø
10

Ø
10

7

10,5 14

Ø10 Ø10

Вид А
(1:1)

AL 40.100

AL 40.401

А

Схемы сборки и обработки AL 40

08.14

Схемы сборки и обработки

Установка дверного порога AL 40.401

AL 40



08.16

Установка и обработка цокольного притвора AL 40.402

Открывание наружу

A
L 

40
.4

02

11

PB 48.0750

AL 40.201 AL 40.200

PB 48.0750

11

A
L 

40
.4

02

Ø2,5

Ø3

Ø2,5

Ø3

100

Ø3

Открывание внутрь

Саморез 2,9х25DIN 7981 А2
шаг 500

Схемы сборки и обработки AL 40

08.15

Схемы сборки и обработки

Установка и обработка цокольного притвора AL 40.402

AL 40



Открывание наружу

20

20

20

20

45° 45
°

Установка заглушки штульпа ТПУ 45.04
Обработка торцов створки

08.17

А-А Б-Б

Б

Б

А

А

Саморез 2,9х13DIN 7982 А2

Ø2,5
4

3

Ø2,54

3

AL 40.201

AL 40.200

AL 40.201

AL 40.200

Схемы сборки и обработки AL 40

08.16

Схемы сборки и обработки

Установка заглушки штульпа ТПУ 45.04.
Обработка торцов створки

AL 40



Открывание наружу

Установка заглушки штульпа ТПУ 45.03
Обработка торцов створки

08.18

20

20

20

20

45° 45
°

А-А Б-Б

Б

Б

А

А

Ø2,5
4

3

Ø2,54

3

AL 40.201

AL 40.201

AL 40.201
AL 40.200

Саморез 2,9х13DIN 7982 А2

Схемы сборки и обработки AL 40

08.17

Схемы сборки и обработки

Установка заглушки штульпа ТПУ 45.03.
Обработка торцов створки

AL 40



Открывание внутрь

Установка заглушки штульпа ТПУ 45.04
Обработка торцов створки

08.19

20

20

20

20

45° 45
°

А-А Б-Б

Б

Б

А

А

Ø2,5
4

3

Ø2,54

3

AL 40.200

AL 40.200

AL 40.200

AL 40.201

Саморез 2,9х13DIN 7982 А2

Схемы сборки и обработки AL 40

08.18

Схемы сборки и обработки

Установка заглушки штульпа ТПУ 45.04.
Обработка торцов створки

AL 40



Открывание внутрь

Установка заглушки штульпа ТПУ 45.03
Обработка торцов створки

08.20

20

20

20

20

45° 45
°

А-А Б-Б

Б

Б

А

А

Ø2,5
4

3

Ø2,54

3

Саморез 2,9х13DIN 7982 А2

AL 40.200

AL 40.200

AL 40.200

AL 40.201

Схемы сборки и обработки AL 40

08.19

Схемы сборки и обработки

Установка заглушки штульпа ТПУ 45.03.
Обработка торцов створки

AL 40



08.21

Открывание наружу Открывание наружу

Установка замка в створку

Замок дверной

Ответная планка замка

Установка замка с роликовой защелкой 
производится аналогично изображенной.

20

22 17

29,5

8 8,5 8,5

AL 40.201

AL 40.100

Цилиндр Stublina 35х35
арт. 5063.000 или аналог

Накладки на цилиндр Stublina 
арт. 1031.04(пара) или
аналог

Схемы сборки и обработки AL 40

08.20

Схемы сборки и обработки

Установка замка в створку

AL 40



08.22

Открывание наружу Открывание наружу

Обработка дверных рамы и створки 
под замок с язычком

А - А Б - Б
*  Диаметр отверстия выбирается в зависимости
   от применяемой поворотной ручки.

двупольной двери под установку замка с роликовой защелкой,
профильного цилиндра и ответной планки производится аналогично без

Обработка профилей дверного полотна AL 40.100, AL 40.201 

выполнения отверстия Ø20 мм под поворотную ручку.

AL 40.201 AL 40.201AL 40.100

15
6

3446 10,5

Ø17,5 Ø3

Ø3

6

41

Б Б

40

16
89

11
5

R7,5

Ø3

А А

6Ø3

20

15

20

18
5

21
7

Ø3

Ø3

16
16

40

В

В (1:2)

20

Схемы сборки и обработки AL 40

08.21

Схемы сборки и обработки

Обработка дверных рамы и створки  
под замок с язычком

AL 40



08.23

Открывание наружу Открывание наружу

Обработка дверных рамы и створки 
под замок с роликом

А - А Б - Б * Диаметр отверстия выбирается в зависимости

двупольной двери под установку замка с роликовой защелкой,
профильного цилиндра и ответной планки производится аналогично без

Обработка профилей дверного полотна AL 40.100, AL 40.201 

выполнения отверстия Ø20 мм под поворотную ручку.

      от применяемой поворотной ручки.

15
6

3446 10,5

Ø17,5 Ø3

Ø3

6

41

Б Б

40

16
89

11
5

R7,5

Ø3

А А

6Ø3

20

15

20

18
5

21
7

Ø3

Ø3

16
16

40

В

В (1:2)

20

AL 40.201 AL 40.201AL 40.100

Схемы сборки и обработки AL 40

08.22

Схемы сборки и обработки

Обработка дверных рамы и створки  
под замок с роликом

AL 40



08.24

Схема установки опорных подкладок ТПУ-45.05

Обработка и установка наружного и внутреннего уплотнителей заполнений

90°

Место стыка склеить
Место стыка склеить

Обработка наружного уплотнителя ТПУ-45.01

90°~2
,5

~5
Сделать надрезы

Место стыка склеить

~4

Последовательность монтажа уплотнителей:
1. Перед установкой наружного уплотнителя нанести герметик в паз
    (посадочное место) уплотнителя в угловых участках рамы (створки).
2. Наружный уплотнитель вставить в паз, начиная монтаж с середины
    верхнего профиля. В угловых зонах сделать надрезы, согласно схемы,
    с учетом припуска по длине 1% на каждую сторону.
3. Место стыка уплотнителя склеить клеем на основе цианокрилата.

5. Установить заполнение в раму (створку) на подкладки, согласно схемы
    установки опорных и дистанционных подкладок.

    
6. Установить штапики в последовательности: вверху, внизу и по бокам.
7. С помощью деревянных клиньев прижать заполнение к наружному
    уплотнителю и в образовавшийся зазор между штапиком и заполнением
    вставить внутренний уплотнитель. Монтаж вести, начиная с середины
    верхнего профиля. В угловых зонах сделать надрезы, согласно схемы,
    с учетом припуска по длине 1% на каждую сторону. При монтаже
    применять специальный инструмент, избегая ударов по уплотнителю.
    Для облегчения установки уплотнителя на кромку заполнения нанести
    силиконовый спрей.
8. Место стыка уплотнителя склеить клеем на основе цианокрилата.
9. Проверить правильное функционирование створки.

4. Перед установкой заполнения в угловые зоны наружного уплотнителя
    с надрезами нанести герметик.

Место стыка склеить

~6 ~5
Сделать надрезы

Вариант 1

Обработка наружного уплотнителя ТПУ-45.01
Вариант 2

Обработка наружного уплотнителя ТПУ-004, ТПУ-1042
Вариант 1

Обработка наружного уплотнителя ТПУ-004, ТПУ-1042
Вариант 2

90°

Схемы сборки и обработки AL 40

08.23

Схемы сборки и обработки

Схема установки опорных подкладок ТПУ-45.05

AL 40
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09 Примеры рассчета 
типовых изделий

Примеры рассчета типовых изделийAL 40



09.03

AL 40.100Рама В 1

AL 40.100Рама 2

ALT 65.501Штапик

Штапик

2

Н-192,5 2

В-236

Стеклопакет Высота Ширина Кол-во

С1=В-250С=Н-206,5 16М1

Створка

Створка

AL 40.201

AL 40.201 Н-59,5

В-103 2

2

Н

ALT-65.501

     Порог AL 40.401

AL 40.402

ТПУ-45.01

ТПУ-004 (2Н+2В-467)+3%

(2Н+2В-475)+3%

УПЛОТНИТЕЛЬ КОЛ-ВОВИД

ТПУ-40.01 (4Н+3В-338)+3%

PB 48.0750 В-143

В-93

В-143

1

    1Притвор

А-А

Дверь одностворчатая контурная, открывание наружу

РАЗМЕРВ И Д КОЛ-ВОАРТИКУЛПРОФИЛЬ

А

В

Н

А

Б

Б

ТПУ-004

ТПУ-45.01

40

ТПУ-004
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РАЗМЕРВ И Д КОЛ-ВОАРТИКУЛПРОФИЛЬ
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РАЗМЕРВ И Д КОЛ-ВОАРТИКУЛПРОФИЛЬ
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Дверь двустворчатая контурная, открывание внутрь
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Нагель* ТПУ-015

ТПУ-014

48

Подкладка

рихтовочная

3

В И Д

Закладная угловая

Уголок 
выравнивающий

ТП-50201 18

ТПУ-45.05Подкладка опорная

24

4

5

6

24

2 Закладная для петель 2 мAL-40.500

2ТПУ-45.03
Заглушка 
штульповой двери
правая
Заглушка 
штульповой двери
левая

ТПУ-45.04 2

09.10

1

КОЛ-ВОАРТИКУЛНАИМЕНОВАНИЕ№

7

8

10

11

Саморез 

Саморез 

2,9х25 DIN 7981

4,2х32 DIN 7981 4

В/500

Саморез 2,9х19 DIN 7982 49

Примеры расчета типовых изделий серии AL 40

С

В/2

AL 40.100AL 40.200

22 66,5 5 46,5

40

125

ТПУ-004

ТПУ-45.01

ТП
У-

01
4

ТП
У

-4
5.

05

A
LT

 6
5.

50
1

  *  Применяется при методе сборки штифтованием

ТПУ-40.01

ТПУ-40.01

40

46
,5

5
66

,5
22

PB 48.0750

81
,5

22
66

,5

12
5

15
15

8

Б-Б

С

Н

A
L 

40
.1

00
A

L 
40

.2
00

A
L 

40
.2

00

ALT 65.501

ALT 65.501

ТП
У-

00
4

ТП
У-

45
.0

1

ТП
У-

00
4

ТП
У-

45
.0

1

A
L 

40
.4

02

AL 40.401

ТПУ-45.05

ТПУ-014

ТПУ-45.05

ТПУ-014

ТП
У-

40
.0

1

ТП
У-

40
.0

1
ТП

У-
40

.0
1

Примеры рассчета типовых изделий

09.09

AL 40



20.10

ALF 50/ALT 83Для заметок Для заметок

20.11

ALF 50/ALT 83Для заметок AL 40
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ALF 50/ALT 83Для заметок Для заметок

20.11

ALF 50/ALT 83 Для заметокAL 40
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ALF 50/ALT 83Для заметокДля заметок AL 40
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ALF 50/ALT 83Для заметок
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